Onshape - porte piles

Création du rectangle

Z Esquisse

Créer une Esquisse 1 sur la vue de
dessus

Sélectionner [’outil

Dessiner un rectangle de 200 x 40 mm

Esquisse 1

Plan d'esquisse

Plan Top

Désactiver l'impression

Afficher les contraintes

©

&4 Afficher les surdéfinitions

Remarque : valider avec la touche Enter
pour mettre les valeurs de 200 et 40 mm

Valider

Extruder

Créer un nouvel Extruder 1
Sélectionner le dessin de I’Esquisse 1

Extruder a 40 mm

Valider RV

Solide Surface Mince

Nouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse a extruder

Face de Esquisse 1 X
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Mettre des congés de 2 mm
autour de la forme G

Valider

Neoa-BEess EmO

Congé1l

Aréte Arrondi complet

Entités a arrondir
Face de Extruder 1

Aréte de Extruder 1
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Aréte de Extruder 1
Face de Extruder 1
Aréte de Extruder 1
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Aréte de Extruder 1

Propagation tangente
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Création des perforations

Z Esquisse

Créer une nouvelle Esquisse 2
Sélectionner la face de Extruder 1

Sélectionner [’outil @

Dessiner un cercle de 30 mm

Positionne le cercle a 75 mm du centre

, . . oo
Sélectionner Uoutil [0
Sélectionner le cercle

Mettre une distance entre les
cercles de 50 mm et 4 pour le
nombre de cercles

Valider

Esquisse 2 X

Plan d'esquisse @

Face de Extruder 1 X
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() Désactiver l'impression

Esquisse 2 X e

Plan d'esquisse x
(€] .

Face de Extruder 1 X

() Désactiver l'impression
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Extruder

Créer un nouvel Extruder 2

Sélectionner les 4 cercles r-
de la face d’Esquisse2

Sélectionner Retirer

Extruder a 35 mm

Valider

Mettre des congés G
de 1 mm pour les
cercles

Valider

Extruder 2

Solide Surface Mince

Nouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse  extruder
Face de Esquisse 2
Face de Esquisse 2
Face de Esquisse 2

Face de Esquisse 2
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