
Cura - impression 3D 

Lorsque vous ouvrez un 
fichier STL avec le logiciel 
Cura, la pièce est déposée 
sur la table d’impression. 

 

Dans un premier temps, il faut contrôler les paramètres d’impression 

 
 

Type d’imprimante 

Matériel utilisé et 
diamètre de la buse 

Paramètres d’impression : 

Résolution 

Remplissage 

Support 

Adhérence 

Remarque : vous pouvez personnaliser tous les réglages 
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Dans un deuxième temps, il faut 
contrôler si la pièce est  : 

Correctement placée 

À la bonne échelle 

Bien orientée : rotation & symétrie 

 

Réglages complémentaires 

 

Blocage des supports 
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Cette fonction permet de 
limiter la création de 

supports en délimitant des 
zones manuellement



Lancer le découpage de la pièce avec le bouton 

Le logiciel prépare les instructions pour l’imprimante 

Vous pouvez afficher un Aperçu du travail d’impression 

Vous pouvez visualiser 
chaque couche 

 

Lorsque votre préparation est finie, il faut 
enregistrer le fichier d’impression avec le bouton 

Vous pouvez renommer votre fichier 

Le fichier doit être au format *.gcode 
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