Cura - impression 3D

UM2_Part Studio 1 - Part 1 - Ultimaker Cura

PREPARER APERCU SURVEILLER
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Dans un premier temps, il faut controler les parametres d’impression

Ultimaker 2+ v genericABS v | =% Fine-0.1mm B 20w Qoff &off v
Autres imprimantes
Type d’]mpnmante E Ultimaker 2+
Personnalisé
Matériel utilisé et Matériau ABS v
diametre de la buse
Buse 0.4 mm v

Parametres d'impression

\ . . Profils
Parametres d’impression :

— Risoluzione Fine - 0.Tmm

Résolution
Paramétres d'impression
Remplissage Remplissage (%) @
0 40 60 80 100
Remplissage graduel
Support
.9| Support
Adhérence

% Adhérence

Remarque : vous pouvez personnaliser tous les réglages
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Dans un deuxiéme temps il faut
controler si la piéece est :

X 0 mm
Correctement placée ® Y 0 mm
=
Z 0 mm
bid ) Verrouiller le
— modele
az
[ |=} o
' v | Drop Down Model
W
%
A p X 50 mm 100 %
A la bonne échelle
&
Y 50 mm 100 %
Z 6 mm 100 %
bidq
az 0 | v | Ajustement de I'échelle simplifié
|| Echelle uniforme
Q.
| | @
Bien orientée : rotation & symétrie . 4
Y 2l @ a
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4| %] | [ | Rotation simplifiée
az az
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W nWx
ES o Parois
f o .
O (i = Ix v | Epaisseur de la paroi
i ) . | | Nombre de lignes de la paroi
Type de maille: Modéle normal —
Réal & X = | Expansion horizontale
eglages complementaires 9 | Sélectionner les parameétres | ™ Haut/ bas
: ) Epaisseur du dessus/dessous
CH || Epaisseur du dessus
< | Couches supérieures
(| Epaisseur du dessous
xS | Couches inférieures
&
Blocage des supports bid
' Cette fonction permet de
gz limiter la création de
supports en délimitant des
fo3 zones manuellement
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Lancer le découpage de la piece avec le bouton

Le logiciel prépare les instructions pour ’imprimante
(® 28 minutes ®
29-0.22m

Vous pouvez afficher un Apercu du travail d’impression
Enregistrer sur le disq...
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Fichier  Modifier  Visualisation

Extensions  Preferences  Aide

PREPARER APERCU SURVEILLER

Settings

Ultimaker Cura

Type daffichage Vue.. v | Modéle de couleurs Type de ligne v | Z% Fine-0.1mm B2ox Qon &off v
Modele de couleurs  x |
Type de ligne v i
|
v | Extruder 1 | | i
Déplacement ts | “
v | Aides
|
| <) Coque u
. l' 1 v | Remplissage | | 4 2 + “
Vous pouvez visualiser e |M a (Gr ‘
chaque couche ‘
A Liste/dobjets (® 2 heures 27 minutes ®
Z  UM2_Part Studio1 - Part 1 @ 8g-1.17m
o@0BO > ]

Lorsque votre préparation est finie, il faut Enregistrer sur le disque

enregistrer le fichier d’impression avec le bouton

Enregistrer sur le disque

Vous pouvez renommer votre fichier
ave As: | Bague 50 mm

Where: Desktop ®)

Le fichier doit étre au format *.gcode
Fichier GCode (*gcode) ®

Cancel
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