Onshape - barre

Z Esquisse

Depuis la vue Avant créer une
Esquisse 1 sur le plan Front

Sélectionner ’outil Construction |I.'l
Depuis le centre, dessiner /
une ligne de 55 mm

et un carré de 60 x 50 mm

Désélectionner U’outil Construction

Dessiner un cercle de 10 mm
a 55 mm du centre

Dessiner 2 lignes de 25 mm depuis
les arétes du carré

Dessiner 1 ligne de 50 mm sur le
coté gauche du carré

Sélectionner U’outil Arc
tangent et fermer la piece

)

Valider

Plan d'esquisse

Plan Front

©

Désactiver l'impression
Afficher les contraintes
Afficher les expressions
Afficher les surdéfinitions
[ :

Esquisse 1 u X

2D

 Pisces (0)

(4| dortsudor Assembly 1

Esquisse 1

Plan d'esquisse

Plan Front

©)

Désactiver l'impression
Afficher les contraintes
Afficher les expressions
Afficher les surdéfinitions
[ .

~ Pitces (0)

4+ Partsudiol Assembly 1
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Extruder

Créer une extrusion Extruder 1

Sélectionner le cercle de I’ Esquisse 1

Donner une profondeur de 16 mm
et une symétrie

Valider

Solide Surface Mince

Nouveau Ajouter Retirer Intersection

Faces et zones d'esquisse & extruder

Face de Esquisse 1

Borgne - ’[
Profondeur 20 mm
Direction

Décalage de départ

Symétrique

Extruder 1 uxIVQ!EHVDIOE&VF&EWBVEVEV:GE

” 4+ dPartstudiol Assembly 1
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Créer une symétrie de la piéce

esem- 0 s =9 oa-o]
Miroir 1 x va ® BE-MeC@evie #vEv B @‘véfgs :cnerc'-udwm-w :lw =mv
Symétrie de piéce - \ ’
Sélectionner l’OUtil Miroir Eiﬂ Nouveau Ajouter Retirer Intersection Front k;m}
Entités 4 symétriser -
Mettre le réglage sur Part1
Plan de symétrie ’ @
Sélectionner la piéce Part 1 Plan Right 2
E ° :
Sélectionner le plan de symétrie Right ™
) Part1
) Part2
Valider E¥4
. @ B tPunsusor | W) Assemiy1 ===

Orientation de la piéce

Transformer 1 mv@gngc.@g,Hi@»vmvev@vg;n
Afficher la vue de l,IZ Esquisse 1 @l Entités a transformer ou & copier ' .
Part 2 < AL,
Pivoter v \ v o-
Sélectionner U’outil Transformer é?{ e ®©

Aréte de Esquisse 1

Sélectionner la Part 2 et la ligne pngle 90deg ¥

&
de 50 mm de UEsquisse 1 Copier la pidce v
© )
Mettre un angle de 90°
2
Valider Lot
y . \ ! El
[ Masquer la vue de ’Esquisse ] ) SS— e o
Créer des lignes de connexion
Sélectionner ’outil Courbe de jonction \8\

Sélectionner le sommet de
U’Extruder 1 et son aréte comme
Début

@ onshape = Barre 2024 -2 van & ®
B L BEPBOYO OB -ABWE B N OO BB &v v By BV E R

Début by Forctos 81 O
Sommetde Extruderl < | L eeiiieieeaaeand ; jgew‘qa,_dga“ _____________ \S2E
Aréte de Extruder 1 EZ:‘
(5 Right

Sélectionner le sommet de @y
’Miroir 1 et son arrété comme Fin amn
Fin o =
Sommetde Miroirl X fammiiee e eeieeeceeeeeeeeeSseeeesssseeesmmm s
Aréte de Miroir 1 © Pices 2

=
Répéter ’opération pour les 3 ”
autres Courbes de jonction

2 a &
[+ deensudor | Bassemoy

Valider

2/3



Création de la jonction
Sélectionner outil Lisser i
Sélectionner Ajouter

Sélectionner la face Extruder 1
et la Face Miroir 1

Sélectionner Part 1 comme
étendue de fusion

Lisser 1 X
Solide Surface
Nouveau Ajouter Retirer Intersection
Profils u
> Face de Extruder 1 X
> Face de Miroir 1 X

> Conditions de fin
Afficher les courbes iso
Fusionner avec tous
Etendue de fusion
Part 1 X
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Rechercher des outls... s |

Front

BRI

Activer les Guides et continuités

Sélectionner les 4 courbes de jonctions

Valider

 + Partstudiol ) Assembly 1

Lisser 1 X
Solide Surface
Nouveau Ajouter Retirer Intersection
Profils N

> Face de Extruder 1
> Face de Miroir 1
> Conditions de fin
Guides et continuité
Guides i
> Curve 4 X
> Curve 3 X
> Curve 2 X
> Curvel X

a
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Front
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Création des congés

@ onshope = Barre 2024-2 van & ® Pao - Nian -
9= 6 A 2 Esquisse e BwyOva a-éa @ E Bvil @ B &vie &~v &v B~y W v [+ Rechercherdesoutis.. alt/<|c
&, Fonctions (14) [~=Ne]
® V- o ! —
= Béométrie par défaut
4 . :3 © Origin At f
Sélectionner G m S
y . ,
’outil Conge o o~
[ Right
£ Esquisse 1
[ Extruder 1
(49 Miroir 1
& Transformer 1
 Courbe de jonction 1
: & Courbe de jonction 2 &
Donner une distance 5
& Courbe de jonction 4 =
de 2 mm oo )
) Congé 1 B
v Pieces (2)
&) Part1
& Part2
> Courbes (4)
S & B
R + dlPartStudiol ) Assembly 1
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